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MORFOLOGIA DE VELAS

geometria general y disposicion de herrajes

TRIANGULARES

3 lados iguales
2 lados iguales
3 lados desiguales
1 dngulo recto

RECTANGULARES

4 lados iguales
2+2 lados iguales

TRAPEZOIDALES

2+2 &ngulos iguales

FREE FORM

N dngulos desiguales




VARIACIONES DE SOMBRA

La ubicacién y posicion del toldo son fundamentales a la hora de proyectar la sombra deseada. Segln sus necesidades, tenga en cuenta la épaca del afo que
mas rendimiento sacard de la vela. De esta forma, la vela cumplird perfectamente con su funcién.

Ejemplos de la sombra proyectada por una vela segin hora y mes.

simulacion a las 10:25h del 03/09/2015 simulacion a las 13:17h del 03/09/2015

simulacion a las 13:17h del 03/03/2015 simulacion a las 13:17h del 03/11/2015



DIMENSIONES GENERALES

A la hora de dimensionar las velas, es muy importante saber cuédles serdn los
soportes y donde estaran ubicados. De esta forma, la definicion de los puntos de
soporte serd la adecuada, lo que permitard tomar una medicién exacta de la
superficie a cubrir.

LOCALIZACION DE LOS SOPORTES. DEFINICION DE LA MORFOLOGIA
MEDICION DE LADOS, DIAGONALES Y ALTURAS. DE LA VELA'Y SU PENDIENTE
A
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}
DEFINICION DE TIPOLOGIA DE SOPORTES, HERRAJES Y PUNTOS DE SOPORTE. DIMENSIONAMIENTO DE LA VELA
To
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CARCATERISTICAS DE PRODUCTO

1 SOPORTE

sopartes que hacen de estructura
principal del toldo vela.

segln su origen y material,
permitirdn el uso e instalacién de
un tipo de soporte u otro.

2 PUNTO DE SOPORTE

3 TENSION

4 PUNTO DE TENSION

B CONFECCION

punto de union entre el tensor y
el pilar estructural.

con forma de anilla o pletinas de
corte ldser para permitir la
colocacion del tensor.

todos los puntos de soporte son
metalicos, ya sean galvanizados,
electrozincados o inox.

tensores metdlicos con termina-
cion  horquilla-horquilla,  de
métrica segun superficie de vela.

En superficies muy grandes, los
tensores se  sustituyen  por
abarcones con pletinas para un
tensionado de mayor resistencia.

segln el tipo de vela, el punto de
tensién coincidard con una anilla
de seccién redonda o bien con
herrajes de acero inox.

lona confeccionada mediante
CNC, con uniones soldadas vy
refuerzos perimetrales. En caso
de ser necesario, se refuerza con
costuras de alta tenacidad.



TIPOLOGIA DE TENSIONADO

clasificacién segun su tensionado y refuerzos

TIPO 1

de tipo simple.
cinta interior

TIPO 2

lados tensionados

refuerzo de vuelta soldada

cinta perimetral cosida reforzada
refuerzo de puntas

TIPO 3

lados tensionados
canal de refuerzo perimetral + angular
cable de acero perimetral

TIPO 4

lados tensionados individualmente (abarcén M10)
canal perimetral reforzada con PVC gris o blanco

cable de acero inox perimetral tensionado

punos metalicos (galvanizado o inox) en cada extremo




TIPOLOGIA DE MASTILES
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clasificacién segln su sujecidn y fijacién

s

PILAR FIJO RECTO

i

PILAR RECTO
AMURO

/i@)

]
7 //%

PILARFIJO
CON INCLINACION

i

PILAR RECTO
VOLADO AMURO

]
)

PILAR FIJO ESPECIAL
CON INCLINACION

/=

PILAR RECTO PILAR INCLINACION REGULABLE PILAR INCLINACION REGULABLE
ARRISOTRADO A MURO ARRISOTRADO A MURO ARRISOTRADO A OTROS ELEMENTOS



HERRAJES Y TENSIONADO

clasificacién segln su tensionado y refuerzos

1 2 4

TENSORES SOPORTES VARIANTES

ABARCON M10 ( herraje esténdar) PLETINA RECTANG. INOX

(200x200x4mm)

HERRAJES VARIOS
TENSOR HORQUILLA-HORQUILLA CERRADO CABLE PARA EXTENSION CON TOGGLE Y ABARCON
TENSOR HORQUILLA-HORQUILLA ABIERTO GRILLETE RECTO CORTO

TERMINAL TOGGLE GRILLETE RECTO LARGO
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PARTICULARIDADES

detalles a tener en cuenta a la hora del disefio de velas y lonas tensadas

X\w

Es importante dar inclinacion y tirada a las velas para evitar la aculumacion de
agua. Aunque el tejido a usar sea microperforados, con la inclinacién evitamos la
saturacion del tejido y la creacién de bolsas de agua.

OF

Los herrajes deben disefiarse en base de las necesidades de cada vela. Aunque
es posible estandarizar algunos de ellos, segun dimensione y aplicacién de las
velas seran necesarios unos herrajes u otros.

Algunos de ellos permiten fijar varias velas en un mismo herraje o cruzar velas
para minimizar huecos entre ellas.

Los pilares, con superficies grandes, se plantean con inclinacion para contrarestar la
tension del tejido, su aumento de peso y fuerza debido a la accion del viento o del agua y
a la propia fuerza del tensado del tejido.

Es necesario reforzar los pilares con cartelas o arriostrarlos con cables o tirantes,
dependiendo de la seccidn de pilar.

Las dimensiones finales del tejido nunca cubrirdn al 100% la zona pensada al necesitar
curvar los lados para tensar el tejido correctamente. Segun la tipologia de herrajes y su
colocacion, la separacién entre velas serd mayor o menor.



ZONAS DE APLICACION

viviendas y zonas privadas terrazas, bares G rest. parques y zonas infantiles

paseos maritimos y zonas peatonales clubs deportivos

centros comerciales aparcamientos




TEXTIL

LAVELA es compatible con una gran variedad de tejidos técnicos, lo que permite una personalizacion casi completa del producto.

SOLTIS OPAQUE 622

- tecnologia Precontraint

-impermeable
- opcion translucido u opaco
- acabado mate o brillo
- protege del calor
- filtro UVA 100% (opaco)
- tejido de larga duracién
- 100% reciclable

material: PES HT 1100Dtex
recubierto de PVC
Peso: 650 g/m2
750 g/m2 (opaco)
Espesor: 0,62mm
Resist. traccion: 250/250 daN/5 cm
Resis. a desgarro: 20/20 daN

transltcido: todos los colores
opaco: marcados con O

..O )

PROOF 502

- tecnologfa Precontraint
-impermeable
- opcion translucido u opaco
- protege del calor
- filtro UVA 100%
- facil mantenimiento

- tejido de larga duracién

- 100% reciclable

material: PES HT 1100 Dtex
Peso: 590 g/m2
Espesor: 0,62mm
Resist. traccion: 250/250 daN/5 cm
Resis. a desgarro: 25/20 daN
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SOLTIS PROOF 6002

- acabado grabado de alta gama
- translucido
- facil mantenimiento

- facil limpieza

- resistente a los rayos UVA
- 100% opaco

- gran variedad de colores
-impermeable

material: 550/1100 PES Dtex HT
recubierto de PVC
Peso: 630 g/m2 (transl.)
730 g/m2 (opaco)
Espesor: 0,62mm
Resist. traccion: 250/250 daN/5 cm
Resis. a desgarro: 20/20 daN

translicido: todos los colores
opaco: marcados con O




SOLTIS HORIZON 86

SOLTIS PERFORM 92

- tecnologfa precontraint
- ligereza extrema
- textura micro-aireada
- regulacion térmica y luminica
- material de larga duracién
- 100% reciclable
- gama extensa de colores (28)
- estructura tipo malla

- técnica Precontraint
- gran ligereza
- textura micro-aireada

-regulacion térmica y luminina reforzada

- material de larga duracién
- 100% reciclable
- recubrimiento irregular

material: PES HTrecubierto de PVC
Peso: 380 g/m2
Espesor: 0,43mm
Resist. a traccion: 230/160 daN/5 cm
Resis. a desgarro: 45/20 daN

material: PES HT recubierto de PVC
Peso: 420 g/m2
Espesor: 0,45mm
Resist. a traccion: 310/210 daN/5 cm
Resis. a desgarro: 45/20 daN

SOLTIS LOUNGE 96 / PROOF W36

- técnica Precontraint
- gran ligereza
- textura micro-aireada
- altisima proteccion solar
- material de larga duracién
- resistente al 95% UVA y UVB
- 100% reciclable
-impermeable (W)

material: poliester recubierto de PVC
Peso: 420 g/m2
Espesor: 0,45/ 0,56 (W) mm
Resist. a traccion: 310/210 daN/5 cm
Resis. a desgarro: 30/25 daN
25/20 daN (W)

waterproof (W):
marcados con O



RECURSOS Y PROCESOS

capacidad de disefio y fabricacién de velas tensadas

ﬂ@u H G

noria de almacenaje para rollos completos de tejido
mesa de corte CNC de 3x11m

maquina de soldadura por impulsos hasta 6m

mesa de confeccién

maquina de soldadura por impulsos de 4m

mesas de confeccién y cosido con rodillos

maquina de soldadura por alta frecuencia

|

maquina para ollados

maquina corte automatica y confeccién de faldillas

maquina corte zig-zag automatica de 2 agujas para ribetes

maquina de confeccidn con cabezal mavil

maquina para corte automatizado hasta 8m

POPPOOPOOOOO




consejos
v detalles a tener en cuenta

- cada tipo de vela ofrece una prestaciones, todas ellas de calidad. Aun asi, para velas de dimensiones
considerables es recomendable usar las de tipo 4, con cable metalico perimetral y pufios metélicos.
Aunque las de tipo 2 son muy resistentes, a grandes dimensiones es dificil mantener una tension
constante.

- nunca escatime en calidad de materiales ni seccidn de pilares. La calidad y la seguridad deben ir por
delante.

- para asegurar una correcta fabricacién de las velas, es necesario facilitar las dimensiones exactas
entre puntos de tensionado una vez colocados en obra.

- a la hora de instalar velas con tensores de acero inoxidable, es necesaria la aplicacion de grasa o
liquido para evitar el gripaje de los tensores. Una vez montades, recomendamos usar sellante de
tuercas (sélo para tensores inox).

- lleve siempre consigo carracas para ayudar al tensado y montaje de las velas.

- lavela es un producto de proteccidén solar con alto grado de aporte estético. Es un producto de
calidad, disefio para usarse en cualquier época del afo. No es un producto pensado para proteger de
la lluvia, aunque un tejido opaco pueda ofrecer cierta proteccidn.

- ala hora del disefio, entre vela y vela es normal que quede un espacio sin cubrir debido a la curvatura
de las mismas. Esta misma curvatura es la que permite tensar correctamente el tejido y evitar bolsas
y pandeos innecesarios.



ejemplo
instalaciones
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